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	1. TOLERANCES DE FORME :
Un bon torsadage doit remplir 2 conditions de forme 
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TUBE DE GUIDAGE  
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· la planéité (symbole (           ).   
1.1.        La Rectitude de la torsade :

Elle implique un bon guidage pendant l’opération.

Exemple : un tube pour du torsadage manuel.






1.2. La Rectitude de l’ensemble :

Elle implique au cours de l’opération un maintien à chaque extrémité.

1.3.        La Planéité :

Un bon alignement des surfaces (départ et d’arrivée de la torsade) fait intervenir 

· le nombre de tours de la torsade 

· l’élasticité du métal

2. TOLERANCES DIMENSIONNELLES :
Compte tenu des tolérances dimensionnelles la torsade est acceptable en longueur.

3. REMARQUES :
3.1. Fibre Neutre :

Seule la Fibre Neutre varie peu, tandis que les autres fibres s’allongent.

3.2. Propriété de mise en oeuvre :

La malléabilité.

3.3. Effort de torsadage :

L’effort en cours d’opération est de plus en plus important.

3.4. Travail de série :

Pour des fabrications en série, il est conseillé d’utiliser une torsadeuse pour un gain de temps et un résultat de meilleure qualité.
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	4.  MODE OPERATOIRE :       

4.1.  Serrer le carré dans l’étau parallèlement au sol
4.2.  Insérer le tube de guidage sur la partie à torsader
4.3. Serrer le tourne à gauche pour bloquer le carré
4.4. Tourner dans le bons sens, à 2 mains, en veillant au  

        respect de la rectitude
4.5. Tenir compte du nombre de tour(s) en s’assurant de  

       l’alignement des faces (respect de la planéité).

[image: image1.jpg]





	LE TORSADAGE MANUEL
	CONFORMATION
	C2

	
	S.E.G.P.A. CARIGNAN
	

	
	Date :                         

	 4. MODE OPERATOIRE :       

4.1. Serrer le carré dans l’étau parallèlement au sol

4.2. Insérer le tube de guidage sur la partie à torsader

4.3. Serrer le tourne à gauche pour bloquer le carré
4.4. Tourner dans le bons sens, à 2 mains, en veillant au  

        respect de la rectitude

4.5. Tenir compte du nombre de tour(s) en s’assurant de  

       l’alignement des faces (respect de la planéité).
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